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Verarbeitung von naturfaserverstarkten Verbundwerkstoffen

Naturfaserverstarkte Kunststoffe bie—
ten groBes Potenzial flr nachhaltige
Werkstoffe. Gleichzeitig bestehen
Herausforderungen in der Verarbei-
tung, wie z. B. hohe Feuchtigkeitsauf-
nahme oder begrenzte thermische
Stabilitdt. Um ihr volles Potenzial aus-
zuschoépfen, missen die spezifischen
Mechanismen der Verarbeitung bes-
ser verstanden und die Prozesse dar-
aufhin optimiert werden.

Forschungsaktivititen am  Lehr-
stuhl fir Verarbeitung von Verbund-
werkstoffen und Design fir Recy-
cling konzentrieren sich darauf, die
Grundlagen der Naturfaserverarbei-
tung zu erfassen und darauf basie—
rend optimierte Prozesse zu entwi-
ckeln. Ein Schwerpunkt liegt dabei
auf der Entwicklung kontinuierlicher
Verarbeitungsprozesse.

Zur Charakterisierung von Natur-
fasern stehen verschiedene Mess-
methoden zur Verfigung. Zur Unter-
suchung des Verhaltens der Fasern
wahrend der Verarbeitung kommen
Permeabilitatsmessungen mittels
kapazitiver und optischer Verfahren,
Kapillarmessungen, ein anpassbarer
Rovingprifstand mit Lichtschnittsen-
soren, Kompressibilithitsmessungen
sowie ein Schalprifstand zum Einsatz.

Die Laborausstattung ermdglicht
eine Vielzahl an Verarbeitungsme-
thoden. Dazu zahlen Vakuuminfusion,
Wickelverfahren, Tapelegen, Resin
Transfer Molding, Handlaminieren,
Pultrusion, Prepreg-Herstellung und
Pressverfahren. Durch die Kombina-
tion dieser Verfahren kénnen inno-
vative Prozesse entwickelt und auf
die spezifischen Anforderungen von
Naturfasern abgestimmt werden. So
werden nicht nur neue Erkenntnisse
Uber Naturfasern gewonnen, son-
dern auch Wege zur nachhaltigen
Nutzung in industriellen Anwendun-
gen aufgezeigt.

Natural fibre-reinforced composites
hold great potential as sustainable

materials. However, their processing
presents challenges, such as high
moisture absorption or limited ther-
mal stability. In order to realize their
full potential, the specific processing
mechanisms must be better under-
stood and the processes optimized
accordingly.

Current research focuses on un-
derstanding  the
fundamental prin-
ciples of natural
fibre process-
ing and using this
knowledge to de-
velop  optimized
manufacturing
strategies. One
focus is the devel-
opment of contin-
uous processing
methods.

A range of measurement techniques
is available for characterizing natural
fibres. Permeability measurements
using capacitive and optical meth-
ods, capillary tests, an adjustable
roving test rig with light-section
sensors, compressibility measure—
ments and peel tests are used to
assess fibre behaviour during pro-
cessing.

The laboratory infrastructure sup-
ports a variety of processing tech-
niques, including vacuum infusion,
filament winding, tape placement,
resin transfer moulding, hand lay-
up, pultrusion, prepreg manufac-
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turing, and compression moulding.
By combining these methods, in-
novative processes can be devel-
oped and tailored to the specific
requirements of natural fibres.
This not only enhances the un-
derstanding of natural fibre com-
posites but also paves the way for
their sustainable application in in—-
dustrial settings. 4
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