Nachhaltigkeit im SpritzgieB-Werkzeugbau

Das Thema Nachhaltigkeit hat in den
letzten Jahren in der Gesellschaft
zunehmend an Bedeutung gewon-
nen. Insbesondere produzierende
Unternehmen im Bereich SpritzgieB-
Werkzeugbau und Kunststofftechnik
miuissen Nachhaltigkeit in allen Pro-
zessen und Produkten erhéhen. Der
Grund dafir sind die Anforderungen
der einzelnen Stakeholder. Die Sta-
keholder, insbesondere die Kunden
aus der Serienproduktion, erwar-
ten eine ganzheitliche Betrachtung
von Nachhaltigkeitsaspekten und

die Entwicklung von nachhaltigen
Produkten. Dariber hinaus schaffen
nachhaltige Produkte ein weiteres
Wettbewerbsdifferenzierungsmerk-
mal neben den klassischen Kriterien
Zeit, Qualitat und Kosten. Ziel des For-
schungsprojektes SustainTool ist es
daher, eine Methodik zur ganzheit-
lichen Abbildung von Nachhaltigkeit
entlang des Werkzeuglebenszyklus
zu entwickeln und konkrete Ldsun-—
gen fur die wichtigsten Handlungs-
felder zu erarbeiten. Diese werden
far kleine und mittlere Unternehmen
(KMUs) und unter deren Mitwirkung
in einem Leitfaden zusammenge-
fasst und bewertet.

Am Lehrstuhl fir Kunststoffverarbei-
tung liegt der Forschungsschwer-

FORSCHUNG & PROJEKTE | RESEARCH & PROJECTS

punkt auf der Erweiterung der
kommerziellen  SpritzgieB-Simulati-
onssoftware Moldflow durch die Ent-
wicklung von eigenen Schnittstellen
und Zusatztools, welche es ermég-
lichen sollen, auf Basis bestehender
Standard-Ergebnisse Aussagen Uber
die Energieeffizienz eines Werk-
zeugs bzw. der Prozessfihrung zu
treffen. Weiters untersttitzt der Lehr-
stuhl die Entwicklung neuer Werk-
zeugkonzepte, welche von einem
der deutschen Projektpartner in das
Projekt eingebracht werden, durch
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Einsatz von Simulation zur Bewertung der Energieeffizienz
eines SpritzgieBwerkzeugs / Application of simulation to
evaluate the energy efficiency of an injection mould

SpritzgieBsimulationen und experi-
mentelle Untersuchungen.

The topic of sustainability has be-
come increasingly important in soci-
ety in recent years. Especially man-
ufacturing companies in the field of
injection moulding toolmaking and
plastics technology have to increase
sustainability in all processes and
products. The reason for this are
the requirements of the individual
stakeholders. The stakeholders, es—
pecially the customers from series
production, expect a holistic view of
sustainability aspects and the de-
velopment of sustainable products.
Furthermore, sustainable products

create another competitive differen—
tiator in addition to the classic crite—
ria of time, quality and cost. The aim
of the research project SustainTool is
therefore to develop a methodology
for the holistic mapping of sustain—
ability along the tool life cycle and
to work out concrete solutions for
the most important fields of action.
These will be summarised and eval-
uated in a guideline in cooperation
with and for small and medium en-
terprises (SMEs).

At the Institute of Polymer Process-
ing, the research focus is on ex-
panding the commercial injection
moulding simulation software Mold-
flow by developing its own interfac—
es and additional tools, which should
make it possible to make state-
ments about the energy efficiency
of a mould or process conditions on
the basis of existing standard re-
sults. Furthermore, the institute sup-
ports the development of new tool
concepts, which are brought into
the project by one of the German
project partners, through injection
moulding simulations and experi-
mental investigations. 4
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